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WPS8: Sustainable Swedish Viscose

Partners

R&D + end-customer oriented companies

» SOdra

* Domsjo

* Innventia (ex-WP leader)
« SP (WP leader)

« Swerea
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WPS8: Sustainable Swedish Viscose
Task 1 (Year 1)
Swerea

4 Market potential
(Domsjo)
Technno-

economic
aspects
(Innventia) Environmental
performance

(LCA) (SP)

Product
specifications

Workshop
#1

Challenges Assessment
identification of potential

- Confidential report
internal to WP8

Legal aspects

—>Summarising report
(Swerea)

outside WP8
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WPS8: Sustainable Swedish Viscose
Task 2 (Year 2-3)
—> technical project

|dentified
challenges

Experimental work and
other studies to underpin
final conclusions

Demonstration of
sustainable viscose
manufacture in Sweden

- Confidential report
internal to WP8

—>Summarising report
outside WP8
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Enkat med projektets textilpartners om behov och framtidsvyer

Fragorna var svepande och oprecisa, med avsikten att stimulera till en 6ppen diskussion

. Var sker de olika produktionsstegen?
Vilka transportsatt anvands?
Tidsatgang?
Foradlingsvarde i vardekedjans steg?
Onskescenariot?
Vad ar realistiskt mojligt?
Hinder for att lagga hela vardekedijan i
Sverige? FRAMTIDEN
a) Kostnader
b) Lagar och regler
c) Kompetens

NULAGE
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Nagra slutsatser fran enkaten

« Foretagen har vitt skilda produktionsforhallanden, dar manga produktionssteg sker

under eget tak i nagra fall och mycket lite i andra
» Brantare stegring av foradlingsvarde genom vardekedjorna ju langre nedstroms man
kommer. Méjlig tolkning: Materialet vardesétts inte tillrackligt i férhallande till miljiomal,

levnadsvillkor och lbner

« Onskescenario: Hela produktionskedjan i Sverige
* Ar det mojligt da?
— Tja, aven om svenska Ioner ar hoga behover det inte vara sa stort hinder som man
kan tro.
o Levnadsstandardokningar i Asien leder till viss utjamning
o Okad automatisering tonar ner léneaspekten
— Lagar och regler anses inte vara nagot stort hinder. Avfallsklassificering ar kanske

ett undantag som idag forsvarar effektiv atervinning
— Kompetens finns inom alla steg, men det ar for tunt. En ateruppbyggnad ar fullt

tankbar

« Sammanfattande slutsats: Optimism!
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En vardekedja
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Flodet fran stock till plagg

sodra

textilmassa

Genom
atervinning far
x vardekedjan
I;% géarna slutas till
= en cirkel
E viskosfiber viskoslosning cellulosaxantat alkalicellulosa
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Flodet fran Stock till Plagg

Textil foradlingskedja
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Na --- vad ar viskos?

X



The Viscose process
— from dissolving cellulose to Viscose filament fibre (VFF)

Dissolving pulp

A — —
Mercerisation Pressing Shredding Pre-ageing
Maturin

Xanthogenation

§-e-&

‘ Cutting and baling

Viscose dope to
spinning
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The Viscose process
— from dissolving cellulose to Viscose filament fibre (VFF)

Lower temperature
Improved swelling

Dissolving pulp
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ﬁ m-@-
NaOH Lower temperature

Improved dissolution

Fitration Maturing

cs,

/

isectvin Xanthogenation
i @ -

Viscose dope to -

cr{_lm



15

0306

+ nat Cellufose
O Na-Celt!
x ANa-Celtll
o Na-Celll]
H Na-CeltV
O Ne-Cell @

58

" nat Celiute

11 13

9
NaOH, wt%

g

g §

2,

+20

<

&

1
Ut DRI

5
Gew. - Y Na OH ——

g

Eagle et al. Biomacromolecules 2007, 8, 2282-2287

Eagle et al. Biomacromolecules 2007, 8, 2282-2287

(aa(7)]

13



14

Spinning/Regenerering

Av ett trad kan man tillverka 1500 mil trad...
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Vavning
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Tygtramstallning

Stickning

3
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O Massan behover inte torkas fore viskosprocessen

d Massan behover inte transporteras till annan plats

O Processvatten, kylvatten och andra strommar gar att
samordna till en effektivare helhet

L Massabruket levererar en produkt med ett hogre

foradlingsvarde

X
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Projektets demonstrator
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Sammanfattning

Q Vi har i projektet lart oss att den integrerade viskosfabriken ar fullt maojlig

O Det finns bade ekonomiska och miljomassiga vinster att gora

O Det kallare klimatet i Norden kan ge oss en sarskild fordel

O Viskosanvandarna staller olika och specifika krav pa viskosens kvalitet, och
produktens egenskaper gar att finjustera efter dnskemal

O En forsiktig optimism rader kring forutsattningarna for en starkt breddad och
ateretablerad textilindustri i Norden

O Affarsmajligheter kommer att uppsta utefter vardekedjan

0 Nya affarsmodeller kan behovas
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Bildspelet har satts samman med stdd och benaget bistand fran Domsjo och Sodra

Finn Englund, finn.englund@ri.se, 08-105 16 6204
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